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مقدمه

وجود ممنابعبازار رقابتی امروز، شرکت ها و سازمان ها برای بقا و رسیدن به اهداف خود باید از در 

.  برسانندحداقلهای خود را به هزینهصورت بهینه استفاده کنند تا به خود 

...  و یانرژ، سرمایه، ماشین آلات، نیروی انسانی، مواد، هزینه، زمان: منابع شاملاین 

.ددر سازمان ها مورد استفاده قرار می گیرنارائه خدمات و یا تولید کالا می باشد که جهت 

ری های  محصولات و خدمات در کنار بکارگیری نوآوکیفیتافزایشدر جهت آن تلاش بر علاوه 

.  مختلف، در موفقیت آنها بسیار موثر است
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مهندسی صنایع

است، که می کوشد با از شاخه های مهندسی(Industrial Engineering)صنایعمهندسی

مها و سازمانهای فرایندها، سیست، کارایی مدیریتواقتصاد، ریاضیات، مهندسیتلفیق دانش 

. را بهبود دهدبزرگ و پیچیده

یش  افزاو همزمان ( افزایش سوددهی)هزینه ها کاهشوظیفه مهندسان صنایع، کلی بطور 

. اراده شده در سازمان ها می باشدخدماتو محصولاتکیفیت
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موقعیت های شغلی مهندسی صنایع

 سازمان های دولتی

شرکت های تولیدی

شرکت های خدماتی شامل:

سازمان های درمان و سلامت•

شرکت های توزیع و پخش •

شرکت های حمل و نقل و لجستیک•

...(بانک، بیمه، بورس و )موسسات مالی •

...شرکت های مخابراتی و •
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آینده رشته مهندسی صنایع

 روز به روز در حال افزایش است( و جهان)اهمیت رشته مهندسی صنایع در ایران .

ر  با وجود افزایش جمعیت جهان، منابع گوناگون در سطح جهان محدود بوده و بطور مستمر د

ع برای بشر  این امر به تنهایی نشانگر اهمیت حیاتی استفاده بهینه از مناب. حال کاهش هستند

.است

 می برد،  سازمان ها رنجدر بودن کارایی پایین در حالی که کشور ما از معضل کمبود بهره وری و

. ودخواهد بگشا در راستای افزایش بهره وری راه مهندسی صنایع استفاده از تکنیک های 

 ینه و تخصیص بهطرف دیگر با توجه به اهمیت بحث اقتصاد مقاومتی در سال های آتی، از

.استفاده صحیح از منابع در دسترس اهمیت فوق العاده ای خواهد داشت
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ویژکی های یک مهندسی صنایع موفق

:توانمندی های یک مهندس صنایع موفق

 (و مکانیک، برق، کامپیوتر )اصول فنی و مهندسی...

مدلسازی ریاضی

تحلیل آماری
روش های تحلیل هزینه

فناوری اطلاعات و نرم افزارهای رشته

 (فن گفتار و نوشتار)ارتباطات اجتماعی

 (روانشناسی، ارگونومی و )فاکتورهای انسانی...

 تیمیو کار مدیریت
تفکر سیستمی
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مهندسی صنایعشاخه های اصلی در رشته 

:گرایش های مختلف رشته مهندسی صنایع

 سیستم هابهینه سازی

سیستم های سلامت

لجستیک و زنجیره تأمین

سیستم های کلان

سیستم های مالی

مدیریت مهندسی

کیفیت و بهره وری

 پروژهمدیریت
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تعداد واحدها و طول دوره

 تحصیلی می باشدنیمسال 8شامل سال 4طول دوره کارشناسی مهندسی صنایع.

واحد شامل دروس نظری و عملی به شرح زیر140: تعداد کل واحدهای لازم برای دوره:

واحد22: دروس عمومی

واحد20: دروس پایه

واحد70: دروس اصلی اجباری

واحد 28: دروس تخصصی انتخابی
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(معارف)دروس عمومی 
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(سایر)دروس عمومی 
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دروس پایه
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دروس اصلی و تخصصی اجباری
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دروس تخصصی اختیاری
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ترمی پیشنهادی8چارت انتخاب واحد 
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ترمی پیشنهادی8چارت انتخاب واحد 
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معرفی اساتید گروه مهندسی صنایع

دکتر حسن رضازاده

زمینه های تحقیقاتی و تدریس

برنامه ریزی تولید

طرح ریزی واحدهای صنعتی

تحقیق در عملیات

سیستم های اطلاعاتی

برنامه ریزی حمل و نقل
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معرفی اساتید گروه مهندسی صنایع

دکتر جواد نعمتیان

زمینه های تحقیقاتی و تدریس

کنترل موجودی

آمار مهندسی

تحقیق در عملیات

کنترل پروژه

آنالیز تصمیم گیری
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معرفی اساتید گروه مهندسی صنایع

(مدیر گروه)دکتر نادر غفاری نسب 

زمینه های تحقیقاتی و تدریس

آمار و احتمالات

اقتصاد مهندسی

کنترل کیفیت

مدیریت عملیات

مدیریت زنجیره تامین
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معرفی اساتید گروه مهندسی صنایع

(همکار پاره وقت)دکتر وحید سعیدنهایی 

زمینه های تحقیقاتی و تدریس

تحلیل سیستم ها

مدیریت کیفیت

ارزیابی کار و زمان

برنامه ریزی نگهداری و تعمیرات

اصول مدیریت
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با تشکر از توجه شما


